蓄热式镁合金熔炼炉的技术特点
1、燃烧系统采用焦炉煤气、兰碳煤气、发生炉煤气等低热值燃料为燃料，并采用蓄热式燃烧技术，以期达到减少煤气用量、降低成本的目的，节能效果较传统加热方式提高35%以上。
2、主要技术特点：
（1）采用蓄热式烧嘴。
（2）采用气动四通空气换向阀，煤气三通阀进行换向控制；
（3）空气鼓风机、废气引风机各一台；
（4）空气废气和煤气废气管道及相应的管道支架、钢烟囱（排烟温度<150℃）；
（5）采用蓄热式燃烧,西门子PLC自动化控制系统。
（6）高效节能，可将空气预热至900℃以上，而排烟温度低于150℃，实现极限余热回收。
（7）扩展了火焰燃烧区域，减少了温度死角，使炉温更均匀，延长坩埚使用寿命，提高镁锭质量。
（8）实现低氧燃烧，降低了氮化物和二氧化碳的排放。
（9）大大降低了氧化烧损率。
蓄热式烧嘴一般成对使用，采用蜂窝状蓄热体作为蓄热媒体，因此维修更换方便，使用寿命长，运行费用低。
3、蓄热式烧嘴原理：
高温低氧燃烧技术的原理如下：
（1）状态A当空气到达蓄热室l后，与蓄热室1内的蓄热体发生热交换，预热后高温空气与燃料共同进入燃烧室燃烧。燃烧产生的烟气与蓄热室2的蓄热体发生热交换，将大部分热量留给蓄热体，最后低温烟气经过换向系统（两位四通换向阀），被排烟风机排出。经过一定时间(约30～200秒)后电控制系统发出指令，换向系统动作，空气/烟气、天然气同时换向，燃烧系统切换到状态B。
（2）状态B，空气经蓄热室2预热后与燃料共同进入燃烧室，燃烧产生的烟气在蓄热室1中发生热交换后排出。
状态A、B交替进行，实现蓄热式燃烧。经蓄热室预热空气温度达到900℃以上，相应的空气温度也可加热到900℃以上，而排放出来的烟气与蓄热室换热后可降温至150℃左右，所以可大幅度节能。
4、燃烧及管路系统的设计原理及优点：
（1）管路系统由：自动测压装置、紧急关闭阀、手动阀、组成。在燃气欠压超压、风机故障、紧急断电时，自动关闭气源并报警。确保安全。
（2）采用陶瓷蜂窝蓄热体的四组蓄热式烧嘴沿切线方向对称布置，扩展了火焰燃烧区域，减少了温度死角，使炉温更均匀。延长了精炼坩埚使用寿命。可分层控温、提高熔化速度和精炼时间，降低了氮化物和二氧化碳的排放。节能环保效果极佳。
（3）通过高性能和高可靠性的西门子PLC控制系统实现集散式控制，并配有高性能智能数显温控仪。控温精确，自动化程度高。
